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Polymix PUR 104 jest klejem dwu-sktadnikowym na bazie poliuretanowej, tiksotropowej, bezzapachowy, w czarnym kolorze, ktéry
ulega polimeryzacji w temperaturze otoczenia, do klejenia strukturalnego szerokiej gamy materiatéw, takich jak termoplastik, plastik
termoutwardzalny, stal, aluminium, cement, drewno i szkfo.

DANE PRODUKTU
Baza chemiczna Poliolo MDI Poliuretan
Stosunek mieszania - objetos¢ 1,00 1,00
Stosunek mieszania - ciezar 0,84 1,00
Kolor Czarny Bursztyn Czarny
Stan fizyczny Plynny Plynny Tiksotropowy
Lepkos¢ (mPa-s) 2.500 3.000 50.000
Gestos¢ wzgledna 0,98 1,17 1,08
Temperatura aplikacji (°C) +10/+30
Czas dziatania 60 sec
Czas wigzania 5 min
Czas konca reakcji 240 min
Temperatura reakcji izotermicznej (°C) 80
Twardos¢ (Shore) 80D
Wydtuzenie catkowite (%) 15%
Temperatura ustugi (°C) -36 /+100
Czas przechowywania (miesiecy) 12
Temperatura przechowywania (°C) +20/+30

Moc i wytrzymato$¢ klejenia zalezg od prawidlowej obrébki powierzchni do sklejenia, ktére musza by¢ wyczyszczone za pomocy
specjalnego $rodka odttuszczajacego w celu usunigcia wszelkich $ladéw kurzu, brudu, oleju lub smaru.

Wstepne przygotowanie materiatow termoplastycznych, takich jak PVC, poliweglan, polipropylen, PMMA itp., moze by¢ wykonane z
uzyciem mieszanki lekkich esteréw lub z izopropanolem. Unika¢ uzywania rozpuszczalnikéw, poniewaz mogtyby uszkodzi¢
powierzchnie.

Do wstepnego przygotowania wszystkich innych powierzchni mozna uzy¢ acetonu lub trichloroetylenu.
Nigdy nie uzywac benzyny ani innych rodzajow rozpuszczalnikéw.

Tam, gdzie jest to mozliwe, przeprowadzi¢ cieranie mechanicznie w celu usuniecia wszelkich $ladéw lakieru (jezeli wystepuja) z
powierzchni przeznaczonych do klejenia i w celu zwiekszenia mocy i wytrzymatosci kleju. Przed natozeniem kleju poczeka¢ na
wyschniecie przygotowanych powierzchni.

Polymix PUR 104 moze by¢ dostarczony w wkiadce dwu-sktadnikowej (side by side) lub w pojemnikach o réznych wymiarach i
objetosci.

W kazdym wypadku, mieszanka musi by¢ wykonana poprzez otwér mieszalnika o co najmniej 16 elementach. Mnigjsza ilos¢
elementéw nie pozwala na kompletne wymieszanie. Wieksza ilos¢ elementow zwigksza szybko$¢ reakcji chemicznej twardnienia.
Mieszalniki sq jednorazowego uzytku.

Wktadki dwu-sktadnikowe moga by¢ uzyte w recznych lub pneumatycznych specjalnych aplikatorach w zalezno$ci od pojemnosci i
formy wktadki.

Do aplikacji procesowych i ciagtych mozna stosowa¢ automatyczne systemy dozowania dla materiatdw o niskiej lepkosci. Serwis
techniczny Inchimica® jest do dyspozyciji klientéw w celu udzielenia wszelkich informacji na temat typu oprzyrzadowania koniecznego
do specyficznych wymogdw.

Mieszanka musi by¢ zaaplikowana bezposrednio przez mieszalnik na wstepnie przygotowang i suchg powierzchnie. Optymalng
warstwa kleju, gwarantujaca potaczenie o maksymalnej wytrzymatosci jest grubo$¢ minimum 0.5 mm. Elementy musza zosta¢
potaczone zanim rozpocznie sie polimeryzacja kleju oraz réwnomiernie docisniete do siebie na catej powierzchni spoiny.
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MECHANIZM Predko$¢ reakcji twardnienia zalezy gtéwnie od dwoch czynnikow: temperatury aplikacii i grubosci aplikacji. Ze wzgledu na to, ze jest
REAKCJI to reakcja ezotermiczna, predko$¢ zmniejsza si¢ przy zmniejszeniu grubosci i temperatury aplikacii.

Mimo mniejszego wymiaru, réwniez podktad wptywa na predkos¢ reakcji. Materialy z wysokim wspotczynnikiem przewodnosci

termicznej powodujg jej zmniejszenie.

Maksymalng temperature reakcji osiaga sie w aplikacjach o znaczacej grubosci (5 mm) i jest ona zawsze mniejsza od 80°C.

Predkos¢ reakcji w stosunku
do temperatury aplikacji (grubo$¢ 5 mm)
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Srednia wytrzymatosc na cinanie (N/mm?)
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Testy  zostaly — wykonane —w
temperaturze 20 °C na typowych
potaczeniach metal-metal po
utwardzeniu 48 h w 20 °C.

Wstepne przygotowanie powierzchni
wykonane przez piaskowanie i
odttuszczanie za pomocg acetonu.

Testy  zostaly  wykonane w
temperaturze 20°C na typowych
potaczeniach metal-metal po
utwardzeniu 48 h w 20°C.

Wstepne przygotowanie powierzchni
wykonane przez piaskowanie i
odttuszczanie za pomocy
izopropanolu.

Tam, gdzie nie podano inaczej, testy
zostaly wykonane w 20 °C w
nastepstwie zanurzenia przez 30, 60
i 90 dni w 20 °C na typowych

potaczeniach metal-metal po
utwardzeniu 48 h w 20 °C.
Testy  zostaly  wykonane —w

temperaturze 20 °C na typowych
potaczeniach metal-metal po
utwardzeniu w 60 °C.

Na koniec 3 cykli termicznych w
ciggu 24 godzin kazdy od —40 °C do
+100 °C, nie nastgpity zmiany w
Sredniej wytrzymato$ci na Scinanie.

Wstepne przygotowanie powierzchni
wykonane przez piaskowanie i
odttuszczanie za pomocg acetonu.
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Polymix PUR 104 ma termin waznosci 12 miesiecy od jego przygotowania, pod warunkiem, ze jest on przechowywany w suchym i
chtodnym miejscu w temperaturze zawierajacej sie miedzy +20 °C a +30 °C. Termin waznosci jest podany na etykiecie.

Wktadki musza by¢ przechowywane w plastikowej szczelnie zamknietej torebce, zabezpieczonej przed $wiattem i Zzrodtami ciepta w
oryginalnych opakowaniach.

Po otwarciu, wktadki zachowujg sie do uptywu terminu waznosci (zawsze pod warunkiem przestrzegania podanych warunkéw), musi
pozostawi¢ wiozony ostatni zastosowany mieszalnik.

Produkty Polymix, mimo niskiego stopnia szkodliwosci musza by¢ uzywane z zachowaniem $rodkéw ostroznosci, stosowanych przy
postugiwaniu sig substancjami chemicznymi.

Unika¢ kontaktu miedzy substancjami nie polimeryzowanymi i spozywczymi lub narzedziami kuchennymi i przedsigwzia¢ wszystkie
Srodki ostroznosci w celu unikniecia stycznosci ze skora, poniewaz dla osob szczegolnie wrazliwych magtby mie¢ szkodliwe
dziatanie.

Zaleca sie stosowanie gumowych rekawic lub z lateksu i odpowiednie zabezpieczenie oczu.

Na koniec zmiany roboczej zaleca sie doktadne wymycie skory cieptg woda i mydtem. Uzywanie rozpuszczalnikéw jest nie zalecane.
Po umyciu wytrze¢ do sucha papierowym recznikiem.

Nalezy pamieta¢ o doktadnym wywietrzeniu strefy pracy.

Wyzej wymienione $rodki ostrozno$ci sq podane szczeg6towo w kartach bezpieczenstwa odnoszacych si¢ do poszczegdinych
produktow, do ktérych odsyta sig w celu uzyskania kompletnych informacji.

Informacje i przede wszystkim zalecenia odnosnie aplikacji i stosowania produktéw Inchimica® opierajg sie na aktualnej znajomosci
produktéw i doSwiadczeniu, z zastrzezeniem, ze produkty te s odpowiednio przechowywane, uzywane i aplikowane w normalnych
podanych warunkach.

Inchimica® nie bierze na siebie zadnej odpowiedzialnosci za wyniki uzyskane przez osoby trzecie, ktére nie wiedza w jaki sposéb
stosowac produkt.

Do klienta nalezy zatwierdzenie zdatnosci produktu do aplikacji. Poniewaz nie jest mozliwe skontrolowanie aplikacji, stosowania i
obrébki produktéw, firma nie bierze na siebie odpowiedzialnosci w tej kwestii. Klient jest zobowigzany do zapewnienia, aby
stosowanie produktow nie naruszyto zadnego prawa wiasnosci intelektualnej trzecich.

Inchimica®, przede wszystkim, nie udziela zadnej gwarancji wyrazonej lub nie wyrazonej, wigcznie z gwarancjq sprzedazy lub
odpowiedniosci do specjalnych celéw, ktdre wynikajg ze sprzedazy lub stosowania produktéw Inchimica®. Inchimica®, nie bierze na
siebie Zadnej odpowiedzialnosci za szkody i wypadki wszelkiego typu, wigcznie ze stratami w zyskach.

Uzytkownicy powinni zawsze odnosi¢ sie do najnowszej karty technicznej produktow Inchimica®, ktéra jest dostarczana na zyczenie.
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